Inhalt:

Das Lernsystem enthalt zur besseren Verdeutlichung
des komplexen Lernstoffes

ca. 460 Bildschirmseiten mit
ca. 850 Abbildungen

ca. 60 Videos

ca. 500 Fragen

Die Software bietet einen groRen Uberblick auf die
Grundlagen der Kunststofftechnik.

Sie ist nicht als Ersatz fur Fachbicher gedacht.

Zu jeder Bildschirmseite gibt es entsprechende Auf-
gaben zu I6sen. Damit sollen die Lerninhalte ent-
sprechend verfestigt werden.

Fiar den Ausbilder oder Lehrer lassen sich aus die-
sen Fragen entsprechend umfangreiche Lernkon-
trollarbeiten zusammenstellen.

Grundsatzlich ist das MT-Lernsystem— Kunststoff-
technik als Software fur das selbstéandige Lernen
gedacht, zeitlich individuell bearbeitbar.

Es kommt nicht auf die schnelle Durcharbeitung
an, sondern auf Griindlichkeit der Bearbeitung.

Wegen der Komplexitat des Gesamtstoffes, kann es
sinnvoll sein, dal® der Ausbilder oder Lehrer die Be-
arbeitung des Programms von den Auszubildenden
auf einige der dargebotenen Bildschirmseiten be-
schrankt und damit auch die Beantwortung der damit
verbundenen Fragen.
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Preise (excl. Mehr-
wertsteuer):

€ 500,00
€ 50,00
€ 200,00
€ 150,00
€ 100,00

Die Software ist mit Dongle-Stick geschitzt.

Erster Arbeitsplatz kpl. Lernsystem
* Probeinstallation fiir 14 Tage
Zweiter Arbeitsplatz kpl. Lernsystem
Dritter Arbeitsplatz kpl. Lernsystem

Jeder weitere Arbeitsplatz

Je funktionsfahigem Arbeitsplatz ist 1 Dongle
erforderlich.
Sie kann auf beliebig vielen Rechnern installiert

werden, ist aber ohne Dongle nicht lauffahig.

Systemvoraussetzungen:

ab Windows 7 32 Bit
Festplattenspeicher min. 45 GB frei
Arbeitsspeicher (RAM) 2 GB

Bildschirmauflésung min. 1280 x 800

Eine Netzwerkversion ist noch nicht lieferbar.

Anschrift:

MT-Moderne Technologien
Oldenburger Stralle 26
26954 Nordenham
Tel.: 04731 923271

Fax: 04731 923272
E-Mail: ModerneTechnologien@t-online.de
Homepage: www. MT-Kunststofftechnik.de
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MT-Lernsystem
Kunststofftechnik

Das Lernsystem ist wesentlichen fiir die
Ausbildung zum
Verfahrensmechaniker/-in

gedacht, hat aber auch wichtige Inhalte fiir

weitergehende Ausbildung, z.B. zum
dualen Studium, Meister oder Techniker.
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Das Lernsystem ist modular aufgebaut bei dem
die einzelnen Gebiete (im Schema farblich unter- Ll schaumen
schieden) unabhédngig voneinander bearbeitet
werden kénnen. I»|  Beschichten
Die Durchfiihrungszeiten der einzelnen Pro-
gramm-Module sind vom individuellen Lerntem- |  Pulver-Sintern
po und Lernumfang abhéngig.
Die Lerneinheiten des 3. Ausbildungsjahres sind | Versdren

noch nicht fertiggestellit.




